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Pulvérisateur trainé

OSG-NVM2

(un rang) - attelage a la barre inférieure du tracteur

ey

Pulvérisateur trainé

O0SG-NVM2

Pulvérisateur trainé avec ventilateurs a flux tangentiels sur
un coté

Données techniques:

Hauteur maximale du rang 3,10/3,50 m
Ouverture 1,20-2,40 m
Poids env. 1.410 kg/1.500 kg

(1 circuit a double effet ou 1x pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le
tracteur, et dans le cas d‘ un pulvérisateur sans pompe hydraulique embarquée,
le tracteur devra fournir un débit de 40 I/min minimum.)

(deux rangs) - attelage a la barre inférieure du tracteur
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ARBORICULTURE

Pulvérsateur trainé avec ventilateurs a flux tangentiels sur
les deux cotés

Données techniques:

Hauteur maximale du rang 3,10/3,50 m
Ouverture 0,60-2,40 m
Largeur du rang 2,20-3,50 m
Largeur sur la voie publique 2,60 m

Poids env. 2.380/2.490 kg

(1 circuit a double effet ou 1x pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le
tracteur. Dans le cas d’un pulvérisateur sans pompe hydraulique embarquée, le
tracteur devra fournir un débit de 40 I/min minimum.)
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Kit de transformation pour pulvérisateur
TUNNEL® TSG-U

(droite/gauche)

Pour attelage aux

- Pulvérisateurs existants: matériel trainé ou porté
Montage sur le tracteur, dans la zone située entre les
deux essieux ou sur la rogneuse de feuilles, possibilité
de montage sur I'arceau de sécurité par pincement (sans
percage ni soudure)

Données techniques:

Longueur du tunnel 1,25 m
Hauteur maximale durang 2,20 m
Ouverture du tunnel 0,20-1,10 m

Largeur minimum du rang largeur du tracteur/appareil porté
+ 0,80 m un rang
+ 1,20 m deux rangs

Poids 120 kg/tunnel

(1 circuit a double effet par tunnel pulvérisateur et, en cas d’option ,ventilateur
TSG-U avec console de montage d’assistance”, également 1x pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le

(en option) tracteur.)

Pulvérisateur porté TUNNEL®
TSG-A1/A2

(un rang/deux rangs) - pour attelage 3 points
Appareil porté avec TUNNEL® sur un ou deux cbté(s)

Le pulvérisateur (un rang) peut a tout moment étre équipé
d’une deuxiéme unité de traitement.

Données techniques:

TSG-A1 (un rang) TSG-A2 (deux rangs)
Longueur du tunnel 1,25 m 1,25m
Hauteur maximale durang 2,20 m 2,20 m
Ouverture du tunnel 0,20-1,10 m 0,20-1,10 m
Largeur minimum du rang 1,50 m 1,70-2,40 m/3,00 m
Poids 450 kg 630 kg

(1 circuit a double effet par tunnel pulvérisateur (TSG-A1) / 2 circuits a double
effet (TSG-A2) et, en cas d’option ,ventilateur d’assistance®, également 1x
pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le tracteur.)
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Pulvérisateur porté TUNNEL®
TSG-AN2

(deux rangs) - pour attelage 3 points

Appareil porté avec équipement TUNNEL® sur les deux cotés

Données techniques:

Longueur du tunnel 1,25 m

Hauteur maximale durang 2,20 m

Ouverture du tunnel 0,20-1,10 m
Largeur du rang 1,70-2,40 m/3,00 m
Poids 450 kg

(2 circuits a double effet sont nécessaires sur le tracteur, et, en cas d’option
sventilateur d’assistance”, également 1x pression et 1x retour libre.)

TSG-AN2 avec remorque
(réservoir 1.500 1)

Remorque réservoir pour pulvérisateur porté
TSG-AN2

Réservoir avec buse de nettoyage et mélangeur a injecteur.
Avec incorporateur de produits phytosanitaire intégré dans le tamis.

remorque réservoir 1.500 |

Données techniques:

Remorque réservoir Remorque réservoir
1.000 | 1.500 |

Largeur réservoir 1,14 m 1,24 m

Largeur totale 1,24 m 1,35 m

Longueur hors tout 2,75 m 2,90 m

Poids 320 kg 348 kg

Pneus (standard) 10.0/75-15.3 8PR 11.5/80-15.3 8PR
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Remorque avec réservoir porté TUNNEL®
TSG-NV2-K

(deux rangs) - attelage a la barre inférieure du tracteur

ersion, vous gagnez Appareil trainé avec TUNNEL® sur les deux cotés
v s . )
a A"e‘.’r:,ft:em en tourniére (avec réservoir 1 000 | ou 1 500 )

envi

Données techniques:

1.000 | 1.500 |
Longueur du tunnel 0,80 m 0,80 m
Hauteur maximale durang 2,20 m 2,20 m
Ouverture du tunnel 0,20-1,10 m 0,20-1,10 m
Largeur du rang 1,60-3,00 m 1,80-3,00 m
Longueur totale 3,95 m 4,10 m
Poids 1.180 kg 1.290 kg

(1 circuit a double effet ou 1x pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le tracteur.)

Remorque avec réservoir porté TUNNEL®
TSG-NV2

(deux rangs) - pour attelage a la barre inférieure du tracteur

Appareil trainé avec TUNNEL® sur les deux cétés
(avec réservoir 1 000 | ou 1 500 )

Données techniques:

1.000 | 1.500 |
Longueur du tunnel 1,25 m 1,25 m
Hauteur maximale durang 2,20 m 2,20 m
Ouverture du tunnel 0,20-1,10m 0,20-1,10 m
Largeur du rang 1,80-2,40 m/3,00 m 1,80-3,00 m
Longueur totale 4,85 m 5,00 m
Poids 1.180 kg 1.290 kg

(1 circuit a double effet ou 1x pression et 1x retour libre sont nécessaires sur le tracteur.)
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Pulvérisateur porté TUNNEL®
TSG-S3

(trois rangs) - pour des vendangeuses automotrices

eur permettant d'utiliser 1a

Le pulvérisat it
a récolteuse toute I’annéé:

Données techniques:

Longueur du tunnel 1,25 m

Hauteur maximale durang 2,20 m

Ouverture du tunnel 0,20-1,10 m
Largeur du rang 1,80-2,50 m/3,00 m (monté au milieu)
Sur la voie publique 3,60 m (avec le paroi extérieur fermé de chaque

coté env. 3,10 m)
Poids 1.700 kg
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Pulvérisateur TUNNEL® pour essais
et test de produits

différentes variantes d‘appareils pour chaque application
systéme pneumatique ou systéme de pompage

pour viticulture et arboriculture et autres cultures analoges
pour les fabricants de produits phytosanitaire, les laboratoires
organisme de certifications, les préstatataires de service

version trainé pour arboriculture version sur chenilles pour viticulture

équipement pulvérisateurs LIPCO

pulvérisation jet porté
standard QS 150 - ventilateur
tangentiel

vannes et coffret
de commande
(Botrytis)

gestion bi-produit
(Botrytis)

timon orientable

hydrauliquement

(pour petit rayon
de giration)

ARBORICULTURE/VITICULTURE




LIPCO

o
o

Pulvérisation TUNNEL®

Respect de PPenvironnement lors du traitement

La technique de pulvérisation LIP€CO TUNNEL® permet de réduire la dérive de produit phytosanitaire.

La bouillie qui ne se fixe pas est récupérée par le panneau TUNNEL® pour étre filtrée et renvoyée
dans la cuve.

AVANTAGES

e Jusqu’'a 40% de produit phytosanitaire en moins (moyenne anuelle)
e 90% de diminution de dérive (pouvant aller jusqu’a 95%)

e Gain de temps grace au traitement de plusieurs rangs simultané

¢ Un plus grand choix de produit phytosanitaire

¢ Distance réduite dans le cadre de la légistation ZNT

* Protection de I'utilisateur

e Reéduction du bruit

¢ Qualité d’application validé par I IFV

¢ Possibilité de subvention

¢ Reconnue par le JKI (Institut Julius Kiihn) et figurant dans le répertoire des appareils utilisés pour
réduire la dérive

¢ Réduction de la consommation de carburant
e Transfer de la bouillie récupérée par un systéme Venturi

UNE TECHNIQUE DE PULVERISATION APPROUVE ET RENTABLE

Le principale avantage des machines LIPCO TUNNEL® est la récupération de la bouillie non fixée.
Au printemps avec un feuillage naissant, le taux de récupération peut atteindre 70%.

Lors du dernier traitement avec un feuillage dense, le taux de récupération avoisine encore les 20%.
Ainsi sur toute la saison il résulte une moyenne de 35 a 40% environ.

Un pulvérisateur conventionel consomme sur une période de 10 ans pour 20 hectare des produits
phytosanitaires en hauteur de 200 000 €. Une machine LIPCO TUNNEL® consomme
pour 130 000 € de produits phytosanitaires faisant d’elle une des machines
la plus rentable du marché.

Production et distribution Votre revendeur:

LIPCO GnbH 3

Am Fuchsgraben 5b
D-77880 Sasbach

Téléphone: +49 (0) 7841-6348 0
Télécopie: +49 (0) 7841-6348 300

Email:
Web:

mail@lipco.com
www.lipco.com
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