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VHM-Schaftfraser mit 4 Schneiden, ungleiche Spirale 35°/38°, VHM-Schruppfraser mit 4 Sch
Schaft nach DIN 6535 HB, freigeschliffen (FS), beschichtet Schaft nach DIN 6535 HB, freige.

ngleiche Spirale 30°/32°,
n (FS), beschichtet

SL (+FS) Preis SL (+FS) Preis
8(13) 57 SVH-S-0300 15,37 8(13) SVH-S-030R 20,87
4 6  11(10) 57 4  SVH-S-0400 15,37 4 6  11(10) 57 4  SVH-S-040R 20,87
5 6 13(8) 57 4 SVH-S-0500 15,37 5 6 13(8) 57 4 SVH-S-050R 20,87
6 6  13(8) 57 4  SVH-S-0600 15,37 6 6  13(8) 57 4  SVH-S-060R 20,87
8 8 19(8) 63 4 SVH-S-0800 19,95 8 8 19(8) 63 4 SVH-S-080R 27,41
10 10 22(10) 72 4 SVH-S-1000 29,93 10 22(10) 72 4 SVH-S-100R 36,13
Bestellungenan: Lehmann GmbH Prizisionswerkzeuge . f'\‘ Mindestbestellwert € 50,00
7 035930-5820 oder per Fax an 035930-58222 [ M™ /i zzgl. Porto
oder per Mail an info@I-pw.de ~ Y / L\
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Lehmann « Prazisionswerkzeuge

Einsatzempfehlungen SVH-S..,,,

Schaftfraser

Zugfestigkeit
Werkstoff
[N/mm?’]
800 - 900 280 230 180 0,25xd 0,028 0,035 0,035 0,040 0,050 0,070
allg. Baustahl 900-1000 220 180 150 0,5xd 0,012 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050
1000-1200 160 150 110 1,0xd 0,007 0,010 0,015 0,025 0,030 0,040
800 - 900 280 230 180
Automatenstahl  900-1000 220 180 150
1000-1200 160 150 110
800 - 900 250 200 160
leg. Einsatzstahl 900-1000 200 160 120
1000-1200 160 120 95
800 - 900 250 200 160
Nitrierstahl 900-1000 200 160 120
1000-1200 160 120 95
1200-1400 112 84 65 ’ :)
800 - 900 250 200 160
q 900-1000 200 160 120
Warmarbeitsstahl AT P B o= A
1200-1400 112 84 65
GG 10/20/25/35 <240 HB 200 160 130
<300 HB 180 140 115
Inconel 1.000 - 1.200 50 40 35

0,5xd

1,0xd

=1,0xD

Nutbreite / Frashreite
Frastiefe

Zahnvorschub in mm/Z
Schnittgeschwindigkeit

0014 0024 0030 0036 0048 0060

0008 0012 0018 0030 0036 0048

allg. Baustahl

Automatenstahl

leg. Einsatzstahl

Nitrierstahl

Warmarbeits-
stahl

G 10/20/25/35

Inconel

900-1000

900-1000

800-900
900-1000
1000-1200
1200-1400
800-900
900-1000
1000-1200
1200-1400
<240HB
<300HB

1.000-1.200
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VHM-Schaftfrdser mit 4 Schneiden, ungleiche Spirale 35°/38°, VHM-Schruppfraser mit 4 Sch leiche Spirale 30°/32°,
Schaft nach DIN 6535 HB, freigeschliffen (FS), beschichtet Schaft nach DIN 6535 HB, freic n, beschichtet
SL [(+FS) Artikelnummer € / 5tk. SL [(+FS) Artikelnummer € /Stk.
mm Mm
8(13) SVH-5-0300 13,40 8(13) SVH-5-030R 18,20
4,0 6 11(10) 57 4 SVH-5-0400 13,40 4,0 6 11(10) 57 4 SVH-5-040R 18,20
5,0 6 13(8) 57 4 SVH-5-0500 13,40 5,0 6 13(8) 57 4 SVH-5-050R 18,20
6,0 6 13(8) 57 4 SVH-5-0600 13,40 6,0 6 13(8) 57 4 SVH-S-060R 18,20
8,0 8 19(8) 63 4 SVH-5-0800 17,40 8,0 3 19(8) 63 4 SVH-S-080R 23,90
10,0 10 22(100 72 4 SVH-5-1000 26,10 10,0 10 22(10) 72 4 SVH-S-100R 31,50

Bestellungen an: Lehmann GmbH Prizisionswerkzeuge
B 035930-5820 oder per Fax an 035930-58222 G Mindestbestellwert€50,00
oder per Mail an info@l-pw.de —— | zzd. Porto
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EmSatzempfehiungen SVH-S..

G

Lehmann « Prézisionswerkzeuge

Schaftfraser Lo Schruppfraser
a,=1,0x
- Fe: ke 0,5)
F:;ft::fz c,.,!;';':.,s, v;.,l;::,.,'.s,, ;.,I;:,:f ! a, Nutbreite / Frasbreite m Nfmm m;l.nm

00-900 a, Frastiefe 300-500 134
dlg Baustshl  900-1000 220 180 150 025« 0028 0035 0035 040 0050 0070 ] alg Baustzhl  900-1000 144
s | an = I Zahnvorschubin mm 180000‘};5? Eﬂ
800-900 280 230 180 Schnittgeschwindigl i '
Butomatens=hl  900-1000 220 130 150 05xd 0012 0020 0025 0030 000 0,050 ETEEEET] ST &
1000-1200 120
1000-1200 160 150 110
200- 900 250 200 160 500-200 160
leg Bnsszstzhl 9001000 200 160 120 10xd 0007 0010 0015 0,030 leg Finsstzstzhl ~ 900-1000 128
1000-1200 9%
1000-1200 160 120 95 —— —
200- 900 250 200 160 I T
o 200-1000 200 160 120 Nitrizrst=hl
Nitrirsthl 1000-1200 9%
1000-1200 160 120 95
(= 1200-1400 &7
1200-1400 112 24 65 — WHER e
 m0-%00 2% 200 160 / 3 4 & = Y lwemarbets  coslooo 128
Warmarheits  200-1000 200 160 120 L
sizh 1000-1200 160 120 95 = 1000-1200 =6
05xd 0014 0024 0030 003 0048 0060 1200-1400 67
1200-1400 112 24 65 — =
G 10,202
fowmnss 202 w3 fowwss 08
- 10xd 0008 0012 0018 0030 0036 0048 L PPN p——— -
l Inconel  1.000-1.200 50 40 35 J - -

Die empfohlenen Schnittdaten gelten fiir dynamisch steife Maschinen, einwandfreie Spannmittel, eine optimale Teilespannung und ausreichende KiihImittel.™




