
Zwischenverkauf vorbehalten! Stand 10/2025

Bestellungen an: Lehmann GmbH Präzisionswerkzeuge
 035930-5820 oder per Fax an 035930-58222
oder per Mail an info@l-pw.de

D1 

[mm]

D2 

[mm]

SL 

[mm]

GL 

[mm]
Z Artikelnummer

Preis 

[€/Stk]

4 6 11 57 4 SV4-C-0400 18,24

5 6 13 57 4 SV4-C-0500 18,24

6 6 13 57 4 SV4-C-0600 18,24

8 8 21 63 4 SV4-C-0800 20,66

10 10 22 72 4 SV4-C-1000 31,61

D1 

[mm]

D2 

[mm]

SL 

[mm]

GL 

[mm]
Z Artikelnummer

Preis 

[€/Stk]

12 12 26 83 4 SV4-C-1200 44,98

14 14 30 83 4 SV4-C-1400 58,35

16 16 36 92 4 SV4-C-1600 71,72

20 20 41 104 4 SV4-C-2000 83,88



Die empfohlenen Schnittdaten gelten für dynamisch steife Maschinen, einwandfreie Spannmittel, eine optimale Teilespannung und ausreichende Kühlmittel.

Werkstoff Festigkeit vc

[N/mm²] [m/mm] >2-4 >4-8 >8-12 >12-16 >16-20

al lg. Baustahl < 500 250 0,025 0,045 0,070 0,100 0,120

al lg. Baustahl 500 – 800 230 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

Automatenstahl < 850 260 0,025 0,045 0,070 0,100 0,120

unl . Vergütungsstahl 700 – 850 200 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

unl . Vergütungsstahl 850 – 1.000 190 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

leg. Vergütungsstahl 850 – 1.000 180 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

leg. Vergütungsstahl 1.000 – 1.200 170 0,015 0,030 0,050 0,060 0,080

Nitrierstahl < 1.000 190 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

fz bei ø Werkstoff Festigkeit vc

N/mm² m/mm >2-4 >4-8 >8-12 >12-16 >16-20

Nitrierstahl > 1.000 170 0,015 0,030 0,050 0,060 0,080

Werkzeugstahl 850 – 1.100 180 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

Werkzeugstahl 1.100 – 1.400 170 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

Federstahl < 1.500 110 0,012 0,025 0,040 0,050 0,070

Guss  (GG) < 180 HB 200 0,025 0,045 0,070 0,100 0,120

Guss  (GG) > 180 HB 120 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

Guss  (GGG/GT) < 180 HB 190 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

Guss  (GGG/GT) > 260HB 150 0,020 0,040 0,060 0,080 0,100

fz bei ø


